teChnOtranS o power to transform

Energiesparende
KUhlanlagen

Kdaltetechnik made in Germany




technotrans

lhr starker Partner im
Bereich Thermomanagement

Y
Q

e

Mehr als 50 Jahre Partner Lésungen fir eine effiziente Umfangreicher Leistungs-
der Industrie Zukunft bereich von kalt bis heif3
Expertise, nicht nurin der Unverzichtbar fir eine Gerdate, Anlagen und Systeme

Kunststoff- und Metallindustrie  CO,-neutrale Produktion von - 80 °C bis +400 °C



power to transform

Die im Rahmen der Konzernstrategie
,,Future Ready 2025* vollzogene Um-
firmierung der gwk in die technotrans
solutions GmbH sowie die Anfang 2022
umgesetzte Integration der Reisner
Cooling Solutions steht fir 100 Jahre
gemeinsame Erfahrung im Bereich
Thermomanagement und bietet ein
einzigartiges Kompetenzzentrum fir
hocheffiziente KUhl- und Temperier-
systeme im Temperaturbereich von
—80 bis +400 ° Celsius am Weltmarkt.

Unter dem Slogan ,,power to transform®
steht das auf weiteres Wachstum aus-
gerichtete Unternehmen seinen Kunden
mit noch mehr Power als zuverlassiger
Partner fUr innovative KUhl- und Tem-
perierlésungen in den Schwerpunkt-
mdarkten Kunststoff, Metall und Gummi
zur Verfigung.

Die Grundvoraussetzungen sind
branchenibergreifend gleich:
Zuverldssige, prdzise und energie-
effiziente Technologie. technotrans
schafft darUber hinaus konkrete
Mehrwerte — und zwar durch
anwendungsspezifische Innovationen.

lWenn es eine Herausforderung im Bereich
Thermomanagement gibt, entwickeln und bauen
wir die bessere LO6sung.
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technotrans Vision

global aktiv - international
aufgestellt

Auf allen wichtigen
Mdarkten weltweit prasent

Schlagkréftige
Organisationseinheiten

Flexibilitat durch mehrere 24/7
Standorte

Customer Service

Weltweiter technischer
Support. Rund um die Uhr.
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Kostenminimierung
durch Energiegutachten

Alle industriellen Verarbeitungsprozesse verlaufen aus-
nahmslos unter Aufnahme und Abgabe von Energie, die in
Form von Wdérme eingebracht oder abgefUhrt wird. Die
abzufihrende Wérmeenergie wird als Uberschusswérme
durch Kihlanlagen an die Umgebung abgeleitet. War-
merickgewinnungssysteme wandeln diese Uberschuss-
wdrme in Heizenergie um. Verbundsysteme optimieren
den Energiefluss und reduzieren den Energiebedarf auf
ein Minimum.

Das nebenstehende Schema veranschaulicht, dass kaltes E|
Wasser durch verschiedene KUhlsysteme erzeugt werden
kann, die sich in Bezug auf Investitions- und Betriebskos-
ten deutlich voneinander unterscheiden. Je nach Ein-
satzzweck erfolgt die Auswahl des optimalen Kihlsys-
tems. Dabei sollten vor allen Dingen die zu erwartenden
Betriebskosten beriUcksichtigt werden.

Energiegutachten fir die .
optimale Kihlanlage 14114

technotrans solutions vertritt den Grundsatz, dass erst Lagerbereich |—
durch eine grundlegende Analyse die jeweils optimale FuBbodenheizung
KUhlanlage fir den spezifischen Einsatzzweck gefunden

werden kann. Diese Analyse wird in einem Energie-

gutachten festgehalten und dient als Entscheidungs-

grundlage fir die Investition.

AV

Energie-Recycling
Sehr oft kann erst ein zentral gesteuertes Verbund-

system, also eine Kombination aus mehreren KGhlanlagen

in Verbindung mit der Warmerickgewinnung, der Kdalte-

maschinenentlastung und die Entlastung der Primér- -
Heizung die beste L&sung bieten. “—
technotrans solutions plant Verbundsysteme mit nied-

rigsten Betriebskosten fUr den Produktionsbetrieb und
kann dabei auf eine einzigartige Fertigungstiefe zurick-
greifen. Das bedeutet fur Sie, dass technotrans solutions
die umfassende Gewdhrleistung fir die richtige Berech-
nung, Planung und AusfUhrung Gbernimmt und die Anlage
schlUsselfertig montiert.

Heizungsanlage

Wdérmerickgewinnur




Energiesparende KUhlanlagen

Seit vielen Jahren produziert die technotrans solutions
Verbundanlagen und Warmerickgewinnungssysteme.
Mit den bis heute installierten Anlagen werden jahrlich
nicht nur mehrere hundert Millionen Kilowatt Heizenergie
eingespart, sondern auch Elektroenergie in vergleich-
barer Gré3enordnung — wobei die Einsparhéhe aufgrund

der damit verbundenen Betriebskosteneinsparung zah-
lenm@fig noch Ubertroffen wird. Neben dem Nutzen fir
den Betreiber leistet technotrans solutions damit einen

auerordentlichen Beitrag zum Umweltschutz.

nergieflussbild — Optimierte Kihlung eines Produktionsprozesses
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technotrans solutions —
KUhlanlagen zum Nulltarif

Ein Versprechen ohne wenn und aber. Die Anschaffung
einer technotrans solutions-Kihlanlage gibt es zum
Nulltarif. Denn die Finanzierungskosten fir eine neue

Anlage lassen sich durch die eingesparten Betriebskosten

aufbringen.

Ein kapitalfreies Anlagenleasing ermdglicht ein Anlagen-
contracting mit liquiden Mitteln.

(Dieses Angebot gilt innerhalb Deutschlands und in den
Ldndern der Europdischen Union.)
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Zielsetzung der Energieoptimierung durch die
technotrans solutions-Projektstudie

 Ermittlung des optimalen Verbundsystems (KUhl- und

Heizsystem) fUr einen Spritzgiefbetrieb

« AbfUhrung der Uberschusswérme aus den Produktions-

maschinen unter BerUcksichtigung
— grétmaoglicher Betriebssicherheit
— hoher Produktqualitat

— kUrzesten Zykluszeiten

Auswahlkriterien:
* Produktionsanlage und Produkte
= Kihlleistungsbedarf
= niedrigste erforderliche Wasser-
temperatur
» Wirtschaftlichkeit der KGhlanlage
= Betriebskosten
» Energiemanagement des Gesamtbetriebes
= Potenzial fir Abwdrmenutzung
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technotrans nutzt die Auf3entemperaturen um die Betriebs-
kosten zu reduzieren

55.000

Einfluss der Kaltwassertemperatur
Beispiel bei einer KUhlleistung von 500 KW
ca. 4.500 Euro pro 1 K Temperaturerhéhung



Kihlen mit System

Projektstudie Beispiel 1:

Vor der Optimierung:
Einkreis-KUhlanlage mit konventioneller
Kaltemaschine

Nach der Optimierung:
Energieoptimierte Einkreis-KUhlanlage
mit hermeticool

— Kaltemaschinenentlastung um ca. 5.200 h/a
— Energieeinsparung um 240.628 kWh/a =48 %
— Energiekostenersparnis von 20.167 $/a

— CO,-Einsparung um 168.440 kg/a

Einkreis-Kihlanlage mit einer Vorlauftemperatur 15 °C fur Werkzeugkihlung und HydraulikkUhlung bei 235 kW KUhlleistung

Industrielle Kompaktkihlanlage
mit hermeticool
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Projektstudie Beispiel 2:

mit 148 kW Kuhlleistung

Vor der Optimierung:
Konventionelle AusfUhrung: Werkzeugkreis mit
Kaltemaschine / Hydraulikkreis mit KUhlturm

Nach der Optimierung:

Innovative Ausfihrung: Werkzeugkreis mit
Kdaltemaschine und hermeticool /
Hydraulikkreis mit hermeticool hybrid

— Energieeinsparung
um 237.608 kWh/a = 46 %
— Energiekostenersparnis von 18.510 {/a
— CO.-Einsparung um 166.115 kg/a
— Einsparung von 1.800 m? Stadtwasser
pro Jahr

Zweikreis-KUhlanlage in Split-Ausfuhrung: Werkzeugkreis 15 °C mit 87 kW Kuhlleistung und Hydraulikkreis 30 °C

Werkzeugkreis: Luftgekihlte Kdltemaschine mit hermeticool
Hydraulikkreis: hermeticool hybrid
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Die zentrale
KUhlanlage

Das technotrans solutions-Projektteam besteht aus
Kdaltespezialisten, Regelungstechnikern und Ingenieuren
der Verfahrenstechnik, die alle Gber langjéhrige Erfahrung
im Bereich Produktionsanlagen verfigen. Diese Erfahrung
gewdhrleistet dauerhaft hohen technischen Standard
der zentralen technotrans solutions-KUhlanlagen und
Verbundsysteme.

Der WasserkUhlsatz ist der wichtigste Baustein einer zen-
tralen Kihlanlage. Aber erst die optimale Dimensionierung
aller Komponenten ergibt die perfekte Funktion. Bei der
Auswahl des Systems stehen mehrere Méglichkeiten zur
Verfigung. technotrans solutions bevorzugt den
geschlossenen Kreislauf, mit Behdltern aus Edelstahl oder
Kunststoff, mit Rohrverteilern aus Edelstahl und einer
Betriebsverrohrung aus PVC oder PE. Zur Senkung der
Betriebskosten empfehlen wir den Verbund aus mehreren
KUhlsystemen, gesteuert mit dem Zentralrechner und

der technotrans solutions-Software Central Energy
Management System.

Qualitat — unser starkstes
Argument

FUr den gesamten Produktionsbetrieb ist in der Regel eine
zentrale KUhlanlage verantwortlich. Die Ingenieure der
technotrans solutions legen daher bei der Berechnung und
Auslegung einer KUhlanlage fUr einen Produktionsbetrieb
Wert auf die richtige Dimensionierung. Zusammen mit der
Verwendung von qualitativ hochwertigen, langlebigen
und wartungsfreundlichen Komponenten wird somit die
grotmaogliche Sicherheit der Anlage erreicht. Ein auf den
jeweiligen Betrieb exakt zugeschnittenes Verbundsystem
erreicht durch niedrigsten Energieverbrauch die
gewinschte Betriebskostenreduzierung.




Kihlen mit System

Schaltschrank

Die Ingenieure der technotrans solutions planen und
konstruieren komplette Schaltschranksysteme unter
BerUcksichtigung spezifischer Anforderungen und
Betriebsnormen. Diese Systeme werden durch unser Fach-
personal gebaut und anschliefSend am Anlagenstandort
installiert. Das Spektrum reicht vom kleinen Bediengerét
oder Schaltpult Uber den einfachen Schaltschrank bis zu
grof3en Schaltschrankzeilen.

Prozessvisualisierung

Bei industriellen Prozessen missen stets eine Vielzahl
unterschiedlicher Parameter erfasst und berechnet
werden. Hierbei handelt es sich meist um physikalische
Groen wie Temperatur, Druck, Durchflussmenge und
elektrischer Verbrauch. Diese Daten werden durch die
technotrans solutions-Prozessvisualisierung grafisch
dargestellt:

— Anzeige von Betriebsdaten wie Temperatur, Durchfluss
und Druck, die abgefihrte Leistung an die Produktion,
sowie Betriebsstunden der Komponenten und Energie-
verbrauch. Durch diese Erfassung und Verarbeitung der
Daten ist ein zentrales Energiemmanagement moglich

— Archivierung der Messdaten

— Darstellung der erfassten Daten in Kurven- oder Tabel-
lenform

Natirlich ist der Anschluss der Visualisierung an ein Uber-
geordnetes Netzwerk mdglich.

Die Basis der technotrans solutions-Prozessvisualisierung
ist das Softwaresystem WinCC von Siemens, abgestimmt
auf die technotrans solutions Anlagensysteme, sodass eine
individuelle Bildschirmgestaltung mdglich ist.
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kws |, kws w und kws ¢
Energie-Einsparmodule

Wasserkihlmaschinen fir
industriellen Einsatz

Energiesparende industrielle Wasserkihlmaschinen

haben die Aufgabe, Uberschusswérme aus Produktions-

anlagen abzufihren. Das geschieht durch gezieltes

KUhlen mit Kaltwasser an den dafir geeigneten Stellen,
um die Produktivit&t und die Qualitat der zu fertigenden

Produkte zu erhdhen.

technotrans solutions-Kdaltemaschinen werden, auf3erim
Tieftemperaturbereich, mit dem chlorfreien Kaltemittel

R513A betrieben. Durch die Auswahl dieses Kaltemittels

liegen die Druckverhdltnisse im Kdaltekreis deutlich niedri-
ger als bei vergleichbaren Mitteln. Damit ergibt sich eine
geringere Bauteilbeanspruchung, ein deutlich geringerer
Verschleif3 und ein hdherer EER-Wert. Hohere EER-Werte

bedeuten geringere Betriebskosten.
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technotrans solutions-Energie-Einsparmodul

AuBentemperaturin °C

Stromverbrauch bei einer Produktionszeit
von 7.200 Std./Jahr:

konventionelle L&sung:
Energie-Einsparmodul:

Einsparpotenzial:

gemittelter COP-Wert mit Einsparmodul:

317.355 kWh
216.865 kWh
317%

515

] — Kdlteleistung konventionell 750
| | — Kadlteleistung R513A mit technotrans solutions-Einsparmodul
-@ COP-Wert Kompressor konventionell 700
| | @ COP-Wert Kompressor R513A mit technotrans solutions-Einsparmodull 6.50
6,00
\ £
\ 550 g
\ 5,00 E
(o]
450 O
4,00
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Mit hermeticool-Uberlagerung

(Kombigerdt):

konventionelle L&sung: 86.374 kWh
technotrans-Energie-Einsparmodul: 60.177 kWh



Kihlen mit System

technotrans solutions-Kdaltemaschinen der Baureihe
kws | sind Kaltwassersétze mit extern aufgestellten
luftgekihlten Kondensatoren. Diese Kaltemaschinen
werden mit Schraubenverdichtern ausgestattet, wobei
die Leistungsregulierung der abzufUhrenden Leistung
entsprechend stufenlos erfolgt. Durch die Verwendung
von RohrbUndelverdampfern sind diese Maschinen fir
industrielle KGhlprozesse besonders geeignet. Mit dem
technotrans solutions-Energiesparmodul wird, in
Verbindung mit einem elektronischen Expansionsventil,
eine gleitende Kondensationsregelung realisiert. Bei
dieser Fahrweise werden die laufenden Betriebskosten
gegeniber handelsiblichen Kaltwassersétzen um

ca. 25 % reduziert.

Wassergekihlte Kaltwassersdtze der technotrans
solutions kommen bevorzugt zum Einsatz, wenn
KUhlwasser mit einem hdéheren Temperaturniveau
kostengUnstig zur Verfigung steht. Die Kondensatoren
der Kaltwassersdatze sind standardmaig als Platten-
wdarmetauscher ausgefihrt. Bei gréof3erem Schmutzanteil
kann optional auf Rohrbindelwdrmetauscher zurickge-
griffen werden. Durch die richtige Dimensionierung von
Austauschflédchen an den Verdampfern und Konden-
satoren werden die Leistungszahlen der Maschinen
zus@tzlich optimiert.

1

technotrans Energie-

Einsparmodul

Der Einsatz von
elektronischen
Expansionsventilen
reduziert Betriebs-
kosten.

Vorteile:

— schnelle Reak-
tionszeit

— gleichmdige
Uberhitzungs-
regelung

— variabler Einsatz
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Energiesparende Wasserruckkuhler mit
stufenloser Ventilatorregelung

EC Ventilatoren kommen Uberall dort zum Einsatz, wo
wirtschaftliche Energienutzung gefordert wird. Der Luft-
mengenbedarf wird mit der integrierten Elektronik opti-
mal an die tatsdchlich abzufihrende Last, den Wetter-
bedingungen sowie an die Betriebsanforderungen
angepasst. Dadurch wird der Energieverbrauch erheblich
minimiert und die Lebensdauer der Anlage maximiert.

Die Vorteile auf einen Blick:

— Erhebliche Energieeinsparung und Reduzierung der
Betriebskosten

— Anpassung an die tatsdchliche abzufihrende Last

— Reinigungsfunktion des Warmetauscherblocks durch
Anderung der Drehrichtung

— Nachtbegrenzung um die Gerduschemissionen
zu minimieren




Kihlen mit System

EC Ventilatoren finden Einsatz bei

folgenden technotrans Produkten:

— Luftgekihlte Kaltemaschinen
— Wasser- und Glykolrickkihlern

— hermeticool

— Verdunstungskihltirme

— LuftgekUhlte Kondensatoren
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Weltweit im Einsatz;
technotrans solutions-Kuhltirme

technotrans solutions-Kihltirme dienen zur Abfuhr Um Verschmutzungen des VerbraucherkUhlkreises durch
von Uberschusswdrme aus Produktionsanlagen mit kontaminiertes Wasser aus dem Kohlkreislauf zu
hdéherem Temperaturniveau und arbeiten nach dem vermeiden, erfolgt eine Trennung der Kihlkreisl@ufe
Verdunstungsprinzip. KGhltirme sind Bestandteil der mittels zwischengeschaltetem Plattenwdrmetauscher.
schlUsselfertig gelieferten zentralen Kihlturmanlage, Selbstverst&ndlich gehéren auch in diesem Fall Wasser-
die in der Regel mit einer Speicher programmierbaren aufbereitung und Wasserbehandlung zu unserem Liefer-

Steuerung geregelt wird. und Leistungsprogramm.




Kihlen mit System

Der technotrans solutions-
EdelstahlkUhlturm
der Baureihe ghkv

Die Wa&rmeaustauschkdrper im Kihlturm bestehen aus
Kunststoffelementen mit einer hohen Austauschleistung
und hoher mechanischer Belastbarkeit. Das Stahlblech-
gehduse aus Edelstahl bildet mit der Wasserauffang-
wanne eine komplett montierte Einheit. Doppelseitig
saugende Niederdruck-Hochleistungsventilatoren mit
hohem Wirkungsgrad und geringer Gerd&uschbildung
dricken die Kihlluft durch die Warmeaustauschkorper.
Das eintretende Wasser wird Uber Polypropylen-
HohlkegeldUsen gleichmdfig verteilt.

15
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Sauberes Betriebswasser durch
ku-Anlagen der technotrans solutions

Wasser eignet sich hervorragend als Kihimedium.
ku-Anlagen der technotrans solutions nutzen die heraus-
ragenden Qualitaten und Mdéglichkeiten des Wassers, um
problemlos und &uferst preisginstig die Uberschuss-
wdrme aus Produktionsmaschinen abzufihren.

Frisches Wasser aus Brunnen und FlUssen oder anderen
Oberfldchenreservoirs ist stets sauerstoffgesdattigt und
fUhrt verschiedene Minerale und Schwebstoffe mit, die
fUr Korrosion und Ablagerungen in KGhlkandlen von
Produktionsanlagen verantwortlich sind.

ku-Anlagen der technotrans solutions lassen solche
Probleme nicht aufkommen. Ein Plattenwérmeaustau-
scher aus Edelstahl trennt den sauberen, geschlossenen
Kreislauf zum Kihlen der Produktionsanlagen von dem
natirlichen, mit allerlei Fremdstoffen belasteten
Frischwasserkreis. Eingedicktes, mit Hartebildnern
belastetes KUhlturmwasser gehért nicht in die Kihlkandle
von Produktionsmaschinen. Auch hier sorgen ku-Anlagen
fUr saubere Verhdltnisse.

Ein Mikroprozessorregler, in Kombination mit dem
kontinuierlich arbeitenden Motorventil, sorgt fir eine
genaue Temperaturfihrung, unabhdngig von der zur
Verfigung stehenden Frischwassertemperatur. Der
Frischwasserverbrauch wird minimiert und eine teure
Wasseraufbereitung entfdllt.

Die Betriebspumpe arbeitet kontinuierlich bei gleichem
Druck und gewdhrleistet gleichbleibende Strémungs-
verhdltnisse. Bei Wassermangel wird automatisch
Frischwasser nachgespeist. Zur Erhédhung der Betriebs-
sicherheit kdnnen eine automatisch umschaltende
Stand-by-Pumpe und eine NotkUhlung Uber
Frischwassereinspeisung vorgesehen werden.

ku-Anlagen sind ein ideales Werkzeug zur Reduzierung
der Wartungskosten, da alle Produktionsmaschinen
daverhaft sauber und betriebsbereit bleiben.
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Ma[3geschneiderte Kompaktkaltema-
schinen fUr spezielle Produktionsprozesse

Entsprechend den verschiedenen Industriezweigen und
den dort angewandten Produktionsverfahren missen
auch Kdaltemaschinen zum exakt geregelten Temperatur-
bereich und zu den kundenspezifischen Anforderungen
passen.

> Tieftemperaturmaschine mit einem
Temperaturbereich von > 50 °C

Die explosionsgeschutzte
Kompaktkdltemaschine

Bei manchen Verfahren ist eine einfache Abkihlung

mit Werkswasser nicht ausreichend. Die individuelle,
prozessgesteuerte Temperaturfihrung erfordert den
Einsatz von Kaltemaschinen direkt an der Produktionsan-
lage, besonders dann, wenn feuergefdhrliche Materialien
hergestellt oder verarbeitet werden.

Explosionsgeschitzte Kaltemaschinen sind bei
technotrans solutions Standard und k&nnen mit einer
Vielzahl von Optionen ausgestattet werden.




Kihlen mit System

Tieftemperaturkéaltemaschinen

Vor allem bei chemischen Prozessen werden Reakionen
durch Temperatur und Druck ausgeldst und kontrolliert.
Aus einer Vielzahl von Maschinenkomponenten lassen
sich in modularer Bauweise K&ltemaschinen mit einem
oder mehreren Temperaturkreisen herstellen, deren

Gesamttemperaturbereich von —60 °C bis + 220 °C reicht.

Unsere Maschinen haben grundsétzlich programmier-
bare Mikroprozessorsteuerungen, die den zeitlichen
Verlauf und die Temperatur des Prozesses regeln. Fir die
richtige Dimensionierung ist ein Gespr&ch mit unseren
Verfahrensingenieuren zu empfehlen.

» Tieftemperaturkaltemaschine mit integriertem Temperierkreis

19
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Energierecycling und

Warmeruckgewinnung

technotrans solutions-
Energierecycling

Bei jeder Industrieproduktion ist Energie fir die
Herstellung von Produkten erforderlich. Sehr hdufig wird
die elektrische oder primdre Energie als Warme einge-
bracht, leistet ihre Arbeit und muss danach abgefihrt,
umgewandelt oder vernichtet werden.

Die technotrans solutions-Verfahrensingenieure
analysieren und berechnen Produktionsprozesse sowie
die gesamte thermische Peripherie mit dem Ziel, durch
Energierecycling die benétigte Energie abzusenken, den
erforderlichen Energiebedarf an den einzelnen Statio-
nen zu reduzieren, die Energie umzuwandeln oder
gleichzeitig mehrmals einzusetzen und letztlich sinnvoll
abzufGhren.

Das Ergebnis ist eine erhebliche Energieeinsparung, die
zur Kostensenkung fUhrt und zur Schonung der Umwelt
beitragt.

technotrans solutions-
Wdarmepumpe

technotrans solutions-Wéarmepumpen sind KGhl-
maschinen, die primdr von der Kaltwassertemperatur
geregelt werden und vorrangig Uberschusswérme von
Produktionsanlagen abfihren. Im Winter wird diese
Uberschusswérme durch den Kompressor auf eine
héhere Temperatur gepumpt und fir Heizzwecke nutzbar
gemacht. Im Sommer erfolgt die Warmeabfuhr Gber
auf3enliegende Kondensatoren an die Umgebung.
Wdarmepumpen sind mit Kaltemittel R 134a gefillt und
kénnen Heizwassertemperaturen bis 60 °C erzeugen.

FUr die ganzjéhrige Brauchwassererwd@rmung wird dem
Heizkondensator ein Brauchwasserkondensator vorge-
schaltet, der Brauchwasser bis auf max. 70 °C aufheizen
kann. Brauchwasserkondensatoren sind eine duf3erst
sinnvolle Option fUr jeden WasserkUhlsatz. Warme-
pumpen im Verbund mit Be- und EntlUftungsanlagen
kénnen der Hallenluft im Sommer zur Kihlung Wéarme
entziehen oder gezielt Kaltluft zur Kihlung von
Produktionseinrichtungen wie Blasfolienanlagen
erzeugen. Im Winter ist eine Hallenbeheizung durch
einen Heizkondensator direkt im Zuluftkanal méglich.
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technotrans solutions-
Wdarmewandler

technotrans solutions-Warmewandler bestehen aus
Cu-Rdéhren mit aufgepressten Metall-Lamellen und
geben die Uberschusswdrme aus Produktionsmaschinen
an die umgewdlzte Raumluft ab. Diese Aggregate
wandeln Heizenergie ohne Verwendung zus&tzlicher
Primd&renergie um.

Beim direkten Kreislauf wird die im Prozess entstehende
Wdrme, z. B. aus einem Hydraulik-Kreislauf, direkt Gber
eine Pumpe dem Warmewandler zugefihrt.

Im Gegensatz dazu erfolgt beim indirekten Kreislauf die
Wdarmeabgabe Uber einen Warmetauscher an das Tré-
germedium im Warmewandlerkreislauf. Hierbei handelt
es sich im Prinzip um ein dhnliches System wie bei einer
Zentralheizung.

Warmewandler werden in zwei Bauarten hergestellt:

Die offene Bauart mit Axialventilator fir die Hallenbehei-
zung und die formschdn verkleidete Ausfihrung mit
Radialventilator fur die Biro- oder Wohnraumbeheizung.
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Zentrale KUhlanlagen

im Container sparen Platz und Geld

Eine komplette zentrale Kihlanlage, einschlielich der
notwendigen Peripherie, I&sst sich durch Vorfertigung
und Montage im Container in absolut kirzester Zeit am
Einsatzort aufbauen und ist sofort betriebsbereit. Neben
den sonst hohen Aufwendungen fir ein Betriebsgebdude
verringern sich hierdurch vor allem die Kosten fir die
Installation und den Anlauf der Anlage.

ContainerkUhlanlagen sind in ihrer Leistung und
Kombinationsvielfalt nahezu unbegrenzt. Sie werden
ergdnzt durch periphere Systeme wie beispielsweise
Wasseraufbereitungsanlagen und Wasserbehandlungs-
systeme oder Pressluftkompressoren. Bei Betriebs-

verlagerungen ist der Ab- und Neuaufbau der Kihlanlage

problemlos mdglich. Eine Baugenehmigung ist in der
Regel nicht erforderlich.

FUr die Wahl des richtigen Containerkihlsystems sind vor
allem die spdteren Betriebskosten entscheidend. Eine
ganze Reihe von unterschiedlichen Kihlsystemen und
die daraus kombinierbaren Verbundsysteme stehen zur
Auswahl:

— Wasserkihlsatze im Verbund mit
hermeticool Anlagen

— Wdarmepumpensysteme fir Warmerickgewinnung

— Kihlturm im Verbund mit ku-System als
geschlossener, sauberer Kihlkreislauf

— Wdrmewandler fir direkte Wérmerickgewinnung

» Containerkihlanlagen werden individuell auf die
jeweiligen Anforderungen hin angepasst.
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Alle Container zur Aufnahme der Kihlanlagen sind
Spezialanfertigungen, die den jeweiligen, spezifischen
Ansprichen und Anforderungen entsprechen. Die schall-
und wérmeisolierten Wénde sind mit Offnungen zum
Anschluss der Betriebsverrohrung und der Elektro-
versorgung versehen.

Zur Aufnahme von Au3enaggregaten ist das Dach des
Containers vorbereitet. Da ContainerkUhlanlagen
drauf3en stehen, verursachen sie weder Gebdudekosten
noch fUhren sie zum Verlust von wertvoller Produktions-
fladche.
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Auch sauberes Wasser

gehort dazu!

Wasser ist wegen seiner guten Warmeuibertragungs-
eigenschaften und seines hohen spezifischen Warme-
inhaltes als Warmetréger hervorragend geeignet.
Andererseits sind viele Stoffe im Wasser geldst, die
unerwinschte Nebenwirkungen in einem KUhlsystem
hervorrufen kdnnen, wie beispielsweise Ablagerungen
und Verkrustungen. Wasser kann Sauerstoff aufnehmen
und abgeben und dadurch Korrosion verursachen. Wir
wollen, dass Sie nur Wasser verwenden, das lhnen keine
Probleme bereitet. Anhand einer Wasserprobe erstellt
unser Labor eine Analyse. Die Wasseranalyse fihrt zur
Empfehlung der notwendigen Wasseraufbereitung und
zur Festlegung der Wasserbehandlung.

Wasseraufbereitung bedeutet in jedem Fall die Bereit-
haltung von behandeltem Wasser, welches fir den
Betrieb von Kihlanlagen geeignet ist. Dabei kommen u.a.
Wasserenthdrtungsanlagen in unterschiedlichen
Baugré3en zur Anwendung.

FUr die Wartung des Wasser empfehlen wir unseren Kun-
dendienst und unser umfangreiches Produktportfolio zur
Aufbereitung und Konditionierung des KUhlwassers.

FUr Ihr eigenes Wartungspersonal liefern wir Prifgerdte,
Reinigungsgerdte und die notwendigen Testkits zum
Nachweis des Produktgehalts der Chemikalien im KUhl-
wasser.

> Doppelenthdrtungsanlage zur Entfernung der kesselsteinbildenden
Minerale und Dosierstation fir korrosionshemmende Inhibitoren,
integriert in eine Container-Kihlanlage
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Vorteile auf einen Blick:
Tankanlage

— Individuelle Eigenfertigung, flexibel
in Form und Gréf3e

— Permanente WasserstandsiUber-
wachung Uber eingebaute
Drucksensoren

— Automatische
Wassernachspeisung

— Automatische Dosierung von Biozid
und Korrosionsschutz (optional)

Vorteile auf einen Blick:
Vollstrom-Ricklauffilter

— RUckstausichere Konstruktion

— Reinigung ohne
Betriebsunterbrechung mdéglich

— Keine zusdatzlichen Druckverluste zu
den Verbrauchern

— 100 prozentige Rucklauffilterung

— Filtereins@tze mit verschiedenen
Machenweiten

> Homogene Temperaturverteilung nach Werkzeugspilung und
Wasserkonditionierung
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SchlUsselfertige Anlagen
aus einer Hand

Zu unseren Aufgaben gehdrt die vollsténdige Planung
einer Kihlanlage einschlieflich aller peripheren Gerdate
und Instrumente. Vor allem auch die Planung des
gesamten Rohrsystems fUr eine gezielte und gleich-
bleibende Versorgung aller Verbraucher rundet unser
Leistungspaket ab.

Wir erstellen Ihnen auf Wunsch Versorgungstrassen
gemeinsam fir Kihlwasser, MaterialzufGhrung, Strom-
versorgung, Druckluftzuleitung und &hnlichem. Unsere
Montageteams sind erfahren in der Verlegung von
Rohrleitungssystemen aus Stahl, Kupfer, Edelstahl, PVC,
Polyethylen oder Polypropylen. Nach unseren Plénen
kénnen auch von lhnen direkt beauftragte Installations-
firmen die Arbeiten ausfihren.

Uber hydraulische Weichen erfolgt die Verbindung
zwischen KUhlanlage, Wérmerickgewinnungssystem und
der bestehenden Heizungsanlage. technotrans solutions
verfigt Uber alle bekannten seriellen und analogen
Schnittstellen zur DatenUbertragung zwischen
Produktionsmaschine und Kihlsystem oder Kihlsystem
und Heizungsanlage bzw. zur Kommunikation mit einem
Leitrechner.
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Unser weltweites Service-Netzwerk:
personlich vor Ort oder virtuell

Als global agierender Partner sprechen
wir Ilhre Sprache — in jeder Hinsicht. Wir
denken uns intensiv in Ihre Anforderun-
gen hinein. Und finden fUr praktisch jede
Aufgabe eine Uberzeugende Lésung.

Unser Komplettservice gibt Ihnen mehr
Freiheit und Sicherheit: Bei der Planung
und Umsetzung lhrer Projekte sind wir
Ihr leistungsstarker Partner — bis zur
schlUsselfertigen Installation.

Und wir bleiben verlasslich an lhrer Seite.

Mit unserer Kompetenz fir Wartung und
Instandsetzung lhrer Gerdte, Maschinen
und Systemldsungen. Mit Expertise und
Empfehlungen fir Nachristungen oder
Upgrades bestehender Anlagen.

id

Unser Kundenservice ist 24/7 fur Sie da.
So kénnen Sie sicher sein, von uns jeder-
zeit die Unterstitzung zu bekommen, die
Sie bendétigen. Schnell und kompetent.

Sie wollen Produktivitat steigern, Abldu-
fe optimieren und Kosten reduzieren?
technotrans plant und begleitet |hre
individuellen Projekte weltweit vor Ort —
bis zur Inbetriebnahme. Mit maf3ge-
schneiderten Servicemodulen steigern
wir die Maschinenverfigbarkeit und
Betriebssicherheit in lhrer Fertigung.
Und unsere innovativen Technologien
helfen Ihnen, die Energieeffizienz in
Ihrem Betrieb zu optimieren.
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technotrans solutions GmbH

Scherl 10 - D-58540 Meinerzhagen

Tel. +49 2354 7060-0 - Fax +49 2354 7060-150
info-solutions@technotrans.de - www.technotrans.de
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